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АНКЕТА №2

Внутрикотловая обработка воды

1. Контактная информация:

	Организация
	

	Адрес
	

	Ф.И.О., должность
	

	Телефон
	
	Факс
	

	Дата
	
	


2. Имеющиеся проблемы:

· Накипь
· Внутрикотловая коррозия
· Обрастание и забивание продувочных труб
· Качество пара
· Коррозия линий возврата конденсата
3. Тип и марка котла:

· Жаротрубный паровой котел

· Паротрубный паровой котел

	4.1. Число работающих котлов
	
	Общее число котлов
	

	4.2. Рабочее давление и температура котла, атм.; t (С
	

	4.3. Паропроизводительность котла, тонн/час
	

	4.4. Процент возврата конденсата,  %
	

	4.5. Количество питательной воды, м3/час
	


4.6. Схема водоподготовки:

	· Механические фильтры 

· Na-катионирование 

· Деаэратор 
	· Фильтры обезжелезивания 

· Н-катионирование 

· Декарбонизатор 

	Внутрикотловая обработка
	

	

	4.7. Требования к качеству пара, и для каких целей используется
	

	


4.8. Параметры воды:

	Параметры 
	Питательная вода 

	Котловая вода 


	Конденсат 



	
	мг-экв/л 
	мг/л
	мг-экв/л   
	мг/л           
	мг-экв/л 
	мг/л           

	Жесткость 

(Ca2+ и Mg2+)
	
	
	
	
	
	

	Щ FF - щелочность по фенолфталеину 
	
	
	
	
	
	

	Щ MO – щелочность по метилоранжу 
	
	
	
	
	
	

	Хлориды 

(Cl-)
	
	
	
	
	
	

	Углекислота 

(СО2)
	
	
	
	
	
	

	Кислород растворенный (О2)
	
	
	
	
	
	

	Кремнекислота 

(SiO2) 
	
	
	
	
	
	

	Железо 

(Fe)
	
	
	
	
	
	

	Медь 

(Cu)
	
	
	
	
	
	

	Электропроводность 

(S/cm
	
	
	

	рH


	
	
	


Заполненную анкету просим направлять по факсу: (495) 225-28-01 (многоканальный).

Спасибо.


















стр. 1 из 2

