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АНКЕТА №8
Подбор и проектирование фильтр-пресса.
1. Контактная информация:

	Организация
	

	Адрес
	

	Ф.И.О., должность
	

	Телефон
	
	Факс
	

	Дата
	
	


2. Общая информация о целях использования воды:

	№ п/п
	Вопросы
	Ответы

	1.


	Наименование суспензии


	

	2.


	В результате какого процесса образуется


	

	3.


	Температура фильтруемой суспензии, °С


	

	

	4.


	Химический состав твердой фазы


	

	5.


	Содержание твердой фазы в суспензии (% или массовое)
	

	6.


	Характер твердой фазы суспензии (кристаллический, с коллоидными включениями, аморфный, волокнистый, коллоидный и т.д.)
	

	7.

	Крупность частиц твердой фазы, мкм; их содержание в суспензии, % 
	

	8.

	Плотность твердой фазы в суспензии, т/м3

	

	9.

	Характер образующегося осадка (зернистый, рассыпчатый, прочный, ломающийся, растрескивающийся, липкий, мажущийся, цементирующийся)
	

	

	10.
	Химический состав жидкой фазы
	

	11.
	Химическая активность жидкой фазы, рН
Указать наличие хлорид-ионов
	

	12.
	Вязкость жидкой фазы
	

	13.


	Производительность на единицу оборудования (указать размерность):

	
	( по суспензии
	

	
	( по фильтрату
	

	
	( по осадку
	

	14.

	Общая требуемая производительность, м3/час

	

	15. 

	Требуемая фильтрующая поверхность, м2

	

	16.

	Требуемая частота фильтрата, мг/л

	

	17.

	Требуемая влажность осадка, %

	

	18.


	Требуется ли промывка осадка, если да, то указать:

	
	( жидкость для промывки
	

	
	( расход промывной жидкости
	

	
	( % жидкости к массе влажного осадка
	

	19.

	Требуется ли разделение фильтрата и промывной жидкости
	

	20.

	В каком виде необходимо удалять осадок (в пастообразном, относительно сухом, в мокром и т.д.) 
	

	21.

	После фильтрования используется фильтрат или осадок
	

	22.

	Допускаемый размер твердых частиц в фильтрате, мкм
	

	23.

	Категория (класс) производственного помещения по ПЭУ
	

	24.

	Класс токсичности выделяемых паров

	

	25.

	Требуемая степень механизации и автоматизации оборудования (в ручном исполнении, в полуавтоматическом исполнении, в полностью автоматическом исполнении).
	

	26.

	Вспомогательное оборудование (подающий насос, установка для промывки ткани, дополнительные емкости – усреднители осадка, фильтрата и т.п.)
	

	27.

	Цель заказа (модернизация существующего оборудования, новое производство, другое)
	


Заполненную анкету просим направлять по факсу: (495) 225-28-01 (многоканальный).

Спасибо.
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